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PRESENTATION DU SYSTEME

Fonction globale
Une entreprise spécialisée dans la fabrication et la distribution de patisserie, produit des fonds de

tartelettes "préts a garnir". . ) o _
Le systeme représenté ci-dessous permet, a partir de pate préparée a un autre poste, la mise en
forme et la cuisson des tartelettes.
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Un opérateur place un moule vide sur le convoyeur en début de ligne. Un moule est une plaque de
téle comportant 3 empreintes ayant la forme des tartelettes & produire. Lorsque le moule arrive
dans l'extrudeur, la pate dosée est déposée en plots dans les empreintes du moule. Le convoyeur
fait avancer le moule dans la presse de fongage. Le foncage est une opération consistant a
déformer ce plot de pate a I'aide d'une matrice, Iui donnant la forme voulue. A la sortie du poste de
fongage, le moule avance, grace & un 2°™ convoyeur, dans le four de cuisson.
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moule vide 3 un plot de pate est fongage de la pate & moule avec vers four
I'entrée de la ligne déposé dans le moule l'aide de matrices une tartelette de cuisson
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NOMENCLATURE COMMUNE AUX FEUILLES 5/19 et 6/19

Rep | Nbre Désignation Observation
1 2 Roulement
2 8 Bague
3 2 Bielle de contre matrice
4 2 Came
5 4 Roulement
6 2 Flasque a excentrique
7 2 Roulement 6207 EE SKF
8 1 Moteur )
9 1 Variateur p MVF86
10 1 Réducteur /
11 2 Roulement
12 2 Roulement 6207 SKF
13 2 Roulement 6024 EE
14 2 Palier 1
15 2 Couvercle de palier
16 12 Vis CHC M5-16
17 2 Maneton
18 2 Anneau élastique pour arbre 35x1,5
19 2 Couvercle
20 10 Vis CHC M4-12
21 2 Bielle de matrices
22 2 Plateau porte flasque
23 2 Clavette paralléle de forme C,10x8x40
24 12 Vis HM6-30
25 1 Arbre
26 2 Palier 2
27 4 Joint V-Ring @ 68
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La fixation sur le bt n’est pas représentée
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M Choix des ajustements
- "
Tolérances l
Rapport o de Arbre. Type de roulement Exemples
des rarbre . rouleaux Alésage Observations d'utilisation
charges billes rouleaux | ,
a rotule
c/p
. . - Petits moteurs élec-
< 40 hé 6 i6 %’ triques.
taible ) K - Machines-outils.
> 10 40 - 140 i6 k6 k6 H7 3 = - Ventilateurs,
X © pompes.
140 - 200 k6 m6 mé i £ - Mécanique courante.
25 — Transporteurs
g
=3
3%
ormale < 40 i6 K8 k6 g 3 — Mécanique générale.
-~ ~ Moteurs électriques.
>5 40 - 140 K6 mé mé H7 §u _ Turbines. pompes.
<10 8~ ~ Réducteurs & engre-
140 - 200 m6 né p6 g nages.
a
|
< 40 - n6 né Déplacement | _ gojies d'essieux
élevée de la bague pour véhicules sur
<5 40 - 140 - n6é p6 J7 extérieure rails.
B.E.) encore - Laminoirs.
140 - 200 - p6 p6 é ossi)bl .. - Gros compresseurs.
8
% ~ Roues folles
faible tous @ g6 K7 - M7 3.3 -~ Rouleaux transpor-
>10 g8 teurs ...
=a
—~
u o
i
© ©
23
normale | . o g6 N7 ‘g g - Pouties-tendeurs.
>5 33 — Tétes de bielles. -
<10 o~ ~ Galets-porteurs.
3
22
o3
@ ©
Ce
T 2
slevée g § - Poulies-tendeurs.
@ — Poulies a gorges.
<5 tous @ g6 7 89 — Tetes de bielles.
2 - Galets-porteurs
a
C : Charge dynamique de base.
P : Charge radiale équivalente.




